DB X35

As imagens presentes sdo meramente ilustrativas e podem conter acessérios opcionais.

MIXER SYSTEM

A DB X35 (transportavel em containers) é a betoneira com autocarregamento
frontal mais compacta e econémica da sua categoria. De dimens&es extremamente

-
reduzidas é caracterizada pela surpreendente agilidade e estabilidade que
garantem o rendimento maximo de 3,5 m? de concreto. As amplas janelas
envidracadas da cabine e a forma especial dos bracos de carregamento exaltam

a visibilidade principalmente durante a hora de langar o concreto. Gracgas a sua
economia, simplicidade de utilizagdo, producdo didria (que pode chegar a até 100
m?3 de concreto) e confiabilidade, é certamente a betoneira autocarregavel de alta
produtividade ideal para locacdo e obras de manutencdo.
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MOTORE DIESEL Stage IIIA / Tier 3 Tier 4 Final EPA

Stage V

Modelo : PERKINS série 1.104 PERKINS série 1.104 KOHLER série KDI 3.404 TCRSCR| PERKINS série 904J-E36TA
Tipo : Turbo Turbo Intercooler Turbo Intercooler Turbo intercooler
Cilindrada : 4.400cc - 4 em linha 4.400cc - 4 em linha 3.400cc - 4 em linha 3.600cc - 4 em linha
Injecgédo : | direta de controlo mecanico direta de controlo mecanico | Common Rail de controlo eletrénico| Common Rail de controlo eletronico

pos-tratamento :

EGR + DOC + SCR

EGR + DOC + DPF + SCR

Arrefecimento :

a agua, filtro de ar a seco

a agua, filtro de ar a seco

a agua, filtro de ar a seco

a agua, filtro de ar a seco

Poténcia max :

82,5 kW (112 Hp)

83 kW (113 Hp)

90 kW (122 Hp)

90 kW (122 Hp)

Poténcia reg. :

82 KW (2.400 rpm)

83 kW (2.200 rpm)

90 KW (2.200 rpm)

90 KW (2.400 rpm)

Torque max :

404 Nm a 1.400 rpm

418 Nm a 1.400 rpm

500 Nm a 1.400 rpm

500 Nm a 1.500 rpm

Alternador :

12V-65A

12V-65A

12V-90 A

12V-120 A

ELETRICA

DIREGAO

Bateria .......... 12 V capacidade 132 Ah (600 A)
Sistema de iluminag&o rodoviaria, faré de tra-
balho dianteiro.

TRANSMISSAO INTEGRAL 4X4

Transmissdo hidrostatica “automotiva” com
bomba hidraulica e motor de fluxo variavel com
comando eletro-hidraulico, com inversao de ve-
locidade no volante.

Cambio de velocidade mecanico para “veloci-
dade” de operagéo e transporte com comando
eletro-hidraulico.

VELOCIDADES

4 para frente 2 para tras

I° 0- 3,0km/h 0- 3,0km/h

°° 0- 72km/h 0- 3,0km/h

e 0-10,0km/h  0-10,0 km/h

IV 0-25,0km/h  0-10,0 km/h

Relagéo tragao / peso........cccccvvevviriieenenen. 48%

EIXOS E RODAS

Dianteiro, de direccdo com redugdes epicicloi-
dais nos cubos das rodas e caixa de velocida-
des flangeado.

Traseiro, oscilante (+ 6°) de direcgdo com redu-
¢des epicicloidais nos cubos das rodas.
Pneumaticos:

Stage O- 1A ..o 405/70-20 16PR

Tier 4 Final EPA - Stage V ... 405/70-20 14PR

De servigo e de emergéncia com discos inter-
nos em banho de 6leo com atuagao nas 4 ro-
das, acionado por servo freio em duplo circuito
independente.

Freio de estacionamento do tipo negativo com
discos internos em banho de dleo, com desblo-
queio por meio de comando eletro-hidraulico.

Direcao hidraulica de tipo “load-sensing” de ci-
lindrada dupla com 4 rodas de diregéo, dispo-
sitivo de selegéo de giro: 2 rodas de diregéo, 4
rodas de diregao e modo caranguejo.

SISTEMA DE AGUA

Bomba de agua de tipo volumétrico “autoaspi-
rante” de aspiracdo rapida.

Vaz&do maxima .... ....250 litros/min.
Pressdo maxima ..........cccocoeveiiiiiiiiennn. 4 bar
Dois tanques contrapostos em polietileno para
evitar formagéo de ferrugem, interligados com
capacidade total de ...........cccceeneeenne 870 litros.
Controle de adigéo de agua no baldo com fluxi-
metro eletromagnético e leitura da quantidade
de litros de agua adicionada, por meio de um
display na cabine.

Acionamento da bomba de agua através da ca-
bine. Selecdo de aspiragdo com tubagens de
engate rapido.

MISTURA E DESCARGA

Baldo em tronco de cone duplo com hélices de
mistura em dupla espiral com fundo convexo.
Volume geométrico do baldo: ......... 5.000 litros
Velocidade de rotagéo do baldo: .
Concreto produzido de classe S1: ......... 3,5md
Rotagéo do baldo por meio de bomba com pis-
tdes de vazéo variavel e motor hidraulico orbi-
tal em circuito fechado com comando elétrico
infinitesimal localizado na cabine.

Calha de descarga com inclinagdo hidraulica,
por meio de cilindro de dupla agdo e comando
localizado na cabine.

Uma extenséo para a calha de descarga é for-
necida de série.

SISTEMA HIDRAULICO

Bomba de engrenagem

Vaz&a0 MAX ...ceevveiiieiieeieeeeie 45 litros/min
Press@o Max. .....cccoveveveenienieenieiieens 230 bar
Distribuidor de 3 elementos com alavanca
joystick multifuncional.

Permutador em aluminio para arrefecimento do
6leo hidraulico.

Aspiragdo em circuito fechado pressurizado
com filtro de 6leo de troca rapida externa.

PA DE CARREGAMENTO

Dispositivo de carregamento com cagcamba de
garra e bragos de elevacdo comandado por ci-
lindros hidraulicos de agéo dupla. Porta de des-
carga automatica de comando eletro-hidraulico.

Capacidade volumétrica: ................... 680 litros
Numero de pas por carga: ..Cercade 9

CABINE

Cabina fechada com aquecimento, projetada de
acordo com os critérios ROPS & FOPS 1° nivel.
Vidro dianteiro com abertura basculante.
Assento anatdbmico com suspensdo elastica
com regulagem de altura e cinto de seguranca.
Display TV LCD com videocamara para visibi-
lidade traseira, opcional e de série para alguns
motores.

ABASTECIMENTOS

Tanque de combustivel ...................... 85 litros
Qapacidade total do sistema hidraulico.120 litros
Ole0 MOLOT ..ot 7,96 kg

Peso operacional...........cccccceeevueieninen. 6.300 kg
Peso méaximo...... .. 14.800 kg
Peso liquido........cceevviieiiiicecce, 8.700 kg
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